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污染源在线

北京曼德克环境科技有限公司

在环境监测及工业过程控制领域，曼德克引进国外技术，勇于创新，响应国家战略决策，加强碳排放监测技术创新，开发相

关产品，担负企业责任。作为西门子全球第二家合作仪表厂家，我们与中国五大电力集团、中国石油、石化、上海电气等大型国有企

业建立了长期友好的合作关系，是其在环境监测系统领域优质的设备提供商和运维服务商。

曼德克不断提升软实力，建立现代企业制度，以科技进步为核心，开拓创新，秉承科技服务社会理念，努力提供更优质产品

和服务。
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创立于2007年，成立伊始是一家中英合资企业。曼德克在2010年通过资产重组变为内资控

股的高新技术企业，公司主营业务为：环保、交通、智慧城市及工业过程控制领域的检测系统、监

测设备、控制设备及运营维护业务等。曼德克现有固定员工460余人，在全国各大省会城市及地级

市设有多个分公司、子公司、办事处和服务网点等。

在环境监测及工业过程控制领域，曼德克引进国外先进的科学技术，在污染源监测、工业过

程分析及运营维护等业务上勇于创新；积极响应国家超低排放治理要求、碳达峰、碳中和发展战

略决策，发挥核心技术优势，加强碳排放在线监测技术创新，推动低碳技术领域探索，开发了碳排

放监测相关软硬件产品，为全国大气及水质改善事业担负应有的企业责任。并作为西门子全球第

二家合作仪表厂家，我们与中国五大电力集团、中国石油、石化、上海电气等大型国有企业建立了

长期友好的合作关系，是其在环境监测系统领域优质的设备提供商和运维服务商。

曼德克环境科技有限公司不断提升企业软实力，正努力建立起一套适合自身发展的现代企

业制度。我们将科学技术的进步定位为公司发展的核心环节，勇于开拓创新，敢于在逆境中突破

创新。我们秉承科技服务社会的理念，务实进取，将为小康社会不断提供更优质的产品及更好的

服务而不懈努力。

北京曼德克环境科技有限公司（Mandrake EnvironmentalTechnologies Ltd.）
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A MDK116-A
烟气排放连续监测系统

01 02

产品概述

系统应用

资质证书 

产品特点

MDK116-A烟气排放连续监测系统采用紫外差分吸收光谱技术，配套抽取式冷干
方式预处理，适用于常规及超低烟气浓度在线监测。

系统采用伴热抽取，样气进行冷凝除湿、除尘、过滤、稳流等技术处理后进入气体
分析仪，连续在线测量烟气中的SO2、NO、NO2、NOx、O2等污染气体浓度，系统通过直
接测量方式测出烟气温度、压力、流速、烟尘等参数，送至数据采集处理与控制系统计
算出烟气污染排放率，排放量，显示和打印各种参数、图表，并通过数据采集与传输装
置将监测数据上传至环境管理部门。同时可以根据不同企业的排放口工况、污染物种
类及环保要求，可采用定制服务为客户提供优化的固定污染源烟气在线监测系统。

MDK116-A烟气排放连续监测系统可广泛应用于发电厂的燃煤烟囱、钢铁厂、水泥厂、炼铝厂、有色金属冶炼厂、磷肥
厂、硝酸厂、硫酸厂、石油化工厂、化学纤维厂等大型工业烟囱等固定污染源废气浓度的连续监测系统。

采用紫外差分技术测量气态污染物，不受水蒸气等干扰气体影响，量程可定制

采样探头采用双重保温防护措施及实时温度控制，保证无冷点

采样探头采用内外高压吹扫，有效预防管路污染和堵塞

预处理单元伴有温度及湿度报警单元，充分保证系统的安全可靠

选配磷酸滴定技术，降低冷凝器组分丢失率，SO2丢失控制率在1%之内

具有从探头开始的全量程自动校准功能和零点自动校准功能

探头滤芯材质采用镍钛合金材料，过滤精度＜2μm

采用高压吹扫方式对滤芯进行自动吹扫，探头滤芯更换方便，大大减少了维护时间

系统能够真正实现无人职守运行，系统具有远程诊断功能及主要部件故障报警功
能，分析仪支持原始信号上传

MDK116-A型烟气排放
连续监测系统环保认证证书

MDK116-A型烟气排放
连续监测系统检测报告

MDK116-A
烟气排放连续监测系统

A MDK116-B
烟气排放连续监测系统

产品概述

系统应用

资质证书 

产品特点

MDK116-B烟气排放连续监测系统采用紫外差分吸收光谱技术，直接抽取热湿方
式预处理配套可选，适用于常规及超低烟气浓度在线监测，同时可应用于垃圾焚烧场
景烟气浓度在线监测。

系统可连续在线测量烟气中的SO2、NO、NO2、NOx、O2等污染气体浓度，系统通
过直接测量方式测出烟气温度、压力、流速、烟尘等参数，同时可配套HCL、CO等污染
物测量，通过数据采集处理与控制系统实现数据采集、处理及传输。同时可以根据不同
企业的排放口工况、污染物种类及环保要求，提供定制服务，满足不同企业的排放口工
况、污染物种类及环保要求的测量需求，为客户及监管部门提供可靠数据。

MDK116-B系统是广泛应用于发电厂的燃煤烟囱、钢铁厂、水泥厂、炼铝厂、有色金属冶炼厂、石油化工厂等大型工业
烟囱等固定污染源废气浓度的连续监测系统，同时可实现垃圾焚烧现场的污染物在线监测。

采用紫外波段吸收光谱，测量精度不受气态水和采样流量的影响

多组分气体无交叉干扰，自动调零功能，可以有效的降低漂移，提高测量精度

光源、光谱仪、气体吸收池均采用模块化设计，极大的减小了维护成本

采样探头采用双重保温防护措施及实时温度控制，保证无冷点

采样探头采用内外高压吹扫，有效预防管路污染和堵塞

具有从探头开始的全量程自动校准功能和零点自动校准功能

探头滤芯材质采用镍钛合金材料，过滤精度＜2μm

可根据测量要求，自动切换高低量程，适用于复杂工况

系统能够真正实现无人职守运行，系统具有远程诊断功能及主要部件故障报警功能

分析仪可定制原始信号直接传输，满足动态管控传输要求

MDK116-B型烟气排放
连续监测系统环保认证证书

MDK116-B型烟气排放
连续监测系统认证检测报告



系统应用
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GCEM4100
烟气排放连续监测系统A

产品概述

系统应用

资质证书

产品特点

GCEM4100系列烟气排放连续监测系统，采用非分散红外（NDIR）光电监测技术，
连续在线测量烟气中的SO2、CO、NO等污染气体浓度，可通过增加非分散红外模块，连
续在线测量烟气中的CO2、CH4、N2O等温室气体浓度，系统通过直接测量方式测出烟
气温度、压力、流速、氧气、烟尘等参数，送至数据采集处理与控制系统计算出烟气污染
排放率，排放量，显示和打印各种参数、图表，并通过数据采集与传输装置将监测数据
上 传 至 环 境 管 理 部 门 。该 系 统 符 合 中 华 共 和 国 环 境 保 护 产 业 标 准 H J 7 5 - 2 0 1 7、
HJ76-2017标准，并且获得中国环境保护产业协会颁发的“环境保护产品认定证书”
CCEP。

GCEM4100系列烟气分析系统，依据不同现场工况，可选配不同测量模块，同时可满足双量程测量需求。适用于固定
污染源不同测量环境现场，包括水泥、火电、钢铁、冶金、炼油、铝业、石化、造纸、玻璃工业等。

采样探头采用耐高温防护措施，防止待测气体溶于水造成损失
采样及预处理管路采用316L钝化处理及PVDF耐腐蚀性材料，保证系统管路不被腐蚀
采用进口隔膜采样泵，使用寿命长，保证系统的长期稳定、可靠
系统多级颗粒过滤，减少管路堵塞，保证系统的正常运行，减小维护量
分析仪采用长光程吸收池技术，可检测低量程气体浓度；多组分气体无交叉干扰；自
动调零功能，可以有效的降低漂移，提高测量精度
系统能够实现无人职守运行，具有远程诊断功能及主要部件故障报警功能，分析仪支
持原始信号上传
采样探头滤芯有过滤面积大，过滤精度高等特点，更换时可将其从装置中整体拉出，
操作简单
可通过增加非分散红外模块，连续在线测量烟气中的CO２、CH4、N2O等温室气体浓度
系统同时可以根据不同企业的排放口工况、污染物种类、当地环保要求，可采用定制
服务为客户提供优化的固定污染源烟气在线监测系统

GCEM4100型
烟气排放连续监测系统认证证书

GCEM4100型
烟气排放连续监测系统认证检测报告

MDK116-C型固定污染源二氧化碳排放
连续监测系统认证证书

MDK116-C型固定污染源二氧化碳排放
连续监测系统认证检测报告

GCEM4100
烟气排放连续监测系统

MDK116-C
烟气排放连续监测系统A

产品概述

资质证书 

产品特点

碳监测主要是指对CO2等温室气体排放进行监测和核算，目前国际上主要存在两种监测温
室气体的方法，即核算法和测量法。核算法主要通过燃烧原料的量计算温室气体排放量，测量
法主要通过使用烟气在线监测系统(CEMS)直接测量排放量。传统核算法由于各种类型锅炉燃
烧煤炭效率不同、人为干扰多等因素，核算法存在一定的误差，而研究表明使用CEMS直接测量
法通过直接测量CO2浓度、烟气流速和湿度等参数即可得到温室气体排放量。相较核算法而言，
数据精确度有明显提升。

该系统采用抽取采样法，由预处理及分析单元、数据采集处理及控制单元、标定校准单元
组成，采用英国COLDWELL公司COROMET26型红外气体分析仪，采用NDIR非分光红外原理，
可分别测量烟气中CO2、CO、N2O、CH4、O2等多组分气体的浓度，同时进行烟气参数监测（流速、
压力、温度、湿度等），可动态监控企业温室气体排放情况，为客户提供整改决策依据，通过采集
计算温室气体排放浓度和累计排放量，生成相应的日、月、年报表，响应环保要求，协助企业进
行核算管理。可针对客户需求，进行适合防爆场所设计，满足防爆区域使用需求。

主要用于碳达峰、碳中和中要求的对于CO2、CH4、N2O、CO、等气体的实时监测；适用于固定污染源不同测量环境现
场，包括水泥、火电、钢铁、冶金、炼油、铝业、石化、造纸、玻璃工业等。

符合T/CAS 454-2020《火力发电企业二氧化碳排放在线监测技术要求》及DL/T 2376-2021《火电厂烟气二氧化碳排放
连续监测技术规范》等相关标准中规定。

模块化配置，配置灵活，既可整套提供，也可用现有在线监测系统的增设CO2，CH4等监测模
块，及超声波流速仪等流量测量参数，方便快捷，减少软硬件投资
采用全程高温抽取采样，具备采样探头到分析仪的全程动态校准技术，减小测量误差
防腐设计，保证系统长期可靠低成本运行，分析仪通过精密控制，实现定期自动反吹、标定等
功能，从而保障设备可以长期无人值守测量
智能化交互，软件系统含有良好的数据处理功能及图形人机交互画面，具有现场数据实时传
送、报表统计和图形数据分析等功能
具备多种协议接口，能够与企业内部的监控平台及环保部门的数据系统通讯，组网灵活，方便
操作



烟气颗粒物
排放连续监测系统A

产品概述

系统应用

资质证书

产品特点

烟气颗粒物排放连续监测系统为工业锅炉、钢铁、陶瓷等行业颗粒物排放监测而

设计，该系统同时进行颗粒物（烟尘）浓度、氧气、温度、压力、流速、湿度等参数的测量，

通过强大的数据采集处理及优秀的图形人机交互系统，进行数据统计处理，将数据送

达至环保平台及企业内部的DCS平台。作为环保部门评估污染源排放达标与否，以及

企业工况调整的依据。

本系统中颗粒物测量可根据现场实际情况配置原位式测量法（适用于干烟气），

抽取式测量法（适用于湿烟气及超低排放）以及还可定制全套防爆产品，对烟气排放中

的颗粒物浓度进行测量。采用高精度的光学散射原理能够有效避免粉尘和水分对测量

的干扰。并定期自动反吹，避免粉尘堵塞过滤器和管道、以及污染光学镜头，适应现场

恶劣的使用环境，满足环保在线监测需求。

烟气颗粒物排放连续监测系统广泛应用于粉末加工、废弃物处理厂、炼钢、发电、石油、化工、医药、建材加工、采煤和
采矿、水泥制造和包装等行业监测潮湿空气中和工艺流程中的烟尘浓度及烟气参数。

低成本运行，模块化配置，多参数组合，根据现场的具体工况参数和技术要求，进行灵
活优化的配置，可根据客户需求优化组合

能够测量高、低浓度烟尘成分，可配置为双量程，量程可以手动/自动切换，在高低不同
量程的精度，使用更稳定，数据更准确

抽取式超低烟尘适用与高湿等恶劣环境应对各种复杂工况，能够进行等速采样，等速
跟随流速可达到30m/s

高精度测量，灵敏度高，寿命长，应用范围广，安装简单，维护量小

智能化交互，软件系统含有强大的数据处理功能及优秀的图形人机交互画面，具有现
场数据实时传送、报表统计和图形数据分析、异常报警等功能，并且能够与企业内部
的DCS和环保部门的数据系统通讯，系统接口丰富，组网灵活，方便操作

DCEM3000-M粉尘在线监测仪 DCEM2100S粉尘在线监测仪VCEM5100型计量器具型式批准证书

06

技术参数A

05

测量原理 DOAS NDIR 激光前/后散射NDIR

输出信号
4-20mA，RS232/RS485

以太网
4-20mA，RS232/RS485

以太网
4-20mA，RS232/RS485

以太网
4-20mA，RS232/RS485

以太网

响应时间 T90≤90S T90≤90S T90≤90ST90≤90S

测量参数及量程
SO 、NO、NO 、O 等

（量程可定制）
SO 、NO、CO、CO 、O 等

（量程可定制）
粉尘等

（量程可定制）
CO 、CO、N O、CH 等

（量程可定制）

零点漂移 ≤2%F.S./24h ≤2%F.S./24h ≤2%F.S./24h≤2%F.S./24h

量程漂移 ≤2%F.S./24h ≤2%F.S./24h ≤2%F.S./24h≤2%F.S./24h

线性误差 ≤±2%F.S. ≤±2%F.S. ≤±2%F.S.≤±1%F.S.

颗粒物量程 量程可定制 量程可定制 量程可定制量程可定制

工控机
以太网，RS232

Windows7操作系统
以太网，RS232

Windows7操作系统
以太网，RS232

Windows7操作系统
以太网，RS232

Windows7操作系统
以太网，RS232

Windows7操作系统

系统软件 Mandrake DAS系统 Mandrake DAS系统 Mandrake DAS系统Mandrake DAS系统

温度测量范围 0℃~300℃ 
(高温可定制)

0℃~300℃ 
(高温可定制)

0℃~300℃ 
(高温可定制)

0℃~300℃ 
(高温可定制)

0℃~300 ℃
 (高温可定制)

温度测量精度 ±1%F.S. ±1%F.S. ±1%F.S.±1%F.S.

压力测量范围 -10~+10KPa -10~+10KPa -10~+10KPa-10~+10KPa

压力测量精度 ±1%F.S. ±1%F.S. ±1%F.S.±1%F.S.

流速测量范围 (0~40)m/s (0~40)m/s (0~40)m/s(0~40)m/s

流速测量精度 ≤1%F.S. ≤1%F.S. ≤1%F.S.≤1%F.S.

湿度测量范围

湿度测量精度 ≤2%F.S ≤2%F.S. ≤2%F.S≤2%F.S

氧测量范围 0-25% 0-25% 0-25%0-25%

工作电源 220VAC/50Hz 220VAC/50Hz 220VAC/50Hz220VAC/50Hz

环境温度
室外仪表：-30 ~50℃
室内仪表：5 ~35℃

室外仪表：-30 ~50℃
室内仪表：5 ~35℃

室外仪表：-30 ~50℃
室内仪表：5 ~35℃

室外仪表：-30 ~50℃
室内仪表：5 ~35℃

防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆系统可定制防爆

输出信号 4-20mA
RS232/RS485

4-20mA
RS232/RS485

4-20mA
RS232/RS485

4-20mA
RS232/RS485

4-20mA
RS232/RS485

压缩空气
无油、清洁、干燥,

气压0.4-0.8MPa
无油、清洁、干燥,

气压0.4-0.8MPa
无油、清洁、干燥,

气压0.4-0.8MPa
无油、清洁、干燥,

气压0.4-0.8MPa

2 2 2 2 2 22 2 4

O :0-25%
H O:0-40%VOL

2

2

O :0-25%
H O:0-40%VOL

2

2

O :0-25%
H O:0-40%VOL

2

2

O :0-25%
H O:0-40%VOL

2

2

O :0-25%
H O:0-40%VOL

2

2

烟气排放连续监测系统
MDK116-A

DOAS

4-20mA，RS232/RS485
以太网

T90≤90S

SO 、 、HCLNO、NO 、O
CO 等（量程可定制）

≤2%F.S./24h

≤2%F.S./24h

≤±2%F.S.

量程可定制

Mandrake DAS系统

±1%F.S.

-10~+10KPa

±1%F.S.

(0~40)m/s

≤1%F.S.

≤2%F.S

0-25%

220VAC/50Hz

室外仪表：-30 ~50℃
室内仪表：5 ~35℃

系统可定制防爆

无油、清洁、干燥,
气压0.4-0.8MPa

2 2 2

烟气排放连续监测系统
MDK116-B

烟气排放连续监测系统
GCEM4100系列 烟气颗粒物

排放连续监测系统烟气排放连续监测系统
-MDK116 C



GC-118
挥发性有机物连续监测系统A

产品概述

系统应用

技术参数

资质证书

产品特点

曼德克推出的GC-118系列VOCs在线监测系统，由气态污染物监测（甲烷、非甲烷总烃、苯系
物等组分，同时还可以增加颗粒物监测，具体监测项目可根据行业要求确定）烟气参数监测（流
速、压力、温度、湿度、氧量等）以及数据采集与预处理系统构成。该系统采用抽取采样法，基于先
进的工业型气相色谱仪对废气中的挥发性有机气体进行测量，可针对客户需求，进行适合防爆场
所设计，满足防爆区域使用需求。

GC-118系统主要应用于石油化工、包装印刷、喷涂、制药、电子元件生产等有组织有机废气排放在线监测、有机废气
回收、治理前/后的在线监测，完全符合最新版《固定污染源废气非甲烷总烃连续监测系统技术要求及检测方法》及《固定污
染源非甲烷总烃监测技术规范》标准要求。

高精度装置，设备检出限低，线性范围宽，精准控制，便捷操作，可满足客户不同浓度需求

模块化配置，支持多样化接口，可根据客户需求优化组合

多参数组合，包括非甲烷总烃、甲烷、苯、甲苯、二甲苯及气体流速、温度、压力等

实现定期自动反吹、标定等功能，从而保障设备可以长期无人值守测量

安全性设计，系统具备断电保护功能，氢气发生器自带液位检测器，压力传感器，可实现缺水自动
补给，FID熄火自动停止产气，保证站房安全

智能化交互设计，具有现场数据实时传送、报表统计和图形数据分析等功能，组网灵活，方便操作
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MDK116-M
船舶在线监测系统A

产品概述

系统应用

资质证书

产品特点

为了减少大气污染应对更严格的硫氧化物排放控制标准及节省燃料成本，越来越多
的船舶选择使用废气清洗技术(脱硫装置)和监测系统。对此我公司推出了MDK116-M船
舶废气在线监测系统，此系统可以实时准确地测量船舶在航行时的废气排放含量，精确
的反馈船舶发动机的脱硫、脱硝系统技术细节，满足了船舶在排放控制区保持较低运营
成本航行的需求，为环境保护、海事管理及交通运输监管部门提供了有效的数据保障。

MDK116-M船舶在线监测系统已通过国家工程实验室检测，取得多国船级社认证，
包括中国船级社（CCS）、英国劳氏船级社（LR）、美国船级社（ABS）、法国船级社（BV）。该
系统可测量多种因子，包括SO2、CO2、NOX等，包含采样单元、传输处理单元、分析单元，
可有效保证测量结果准确性。

系统结构紧凑小巧，适用于船舶的安装环境。系统高度集成化，结合了紫外差分光谱
气体分析技术、非分光红外气体分析技术，具有自动报警、数据显示及存储、日志记录等
功能。

船舶废气排放污染是构成大气污染和海洋环境污染主要污染源之一，大多数船只燃烧的化石燃料通常是市场上
含污染物较高的燃料，燃烧后排放的二氧化碳、氮氧化物和硫氧化物可直接影响气候和海洋环境酸化，释放的其它液
体、气体和颗粒对人类的健康也构成了严重的威胁。为了降低和控制船舶废气的排放，国际海事组织（IMO）通过了《废
气清洗系统导则(2015)》(MEPC.259(68))决议。使废气中的SO2等组分排放浓度的测定成了判断船舶排放是否合格的
依据，所以船舶尾气排放连续监测系统变得越来越重要。

对于安装了洗涤器的船舶来说，本系统可以在洗涤器(脱硫装置)之后测量SO2和CO2，通过计算s/c比(SO2(ppm)/-
CO2(％vol.))判断是否满足排放规范要求；可以在脱硝装置SCR前后测量NOx,且可以分别测量NO和NO2，来判定脱硝
的效果等。船舶尾气排放连续监测系统成为了保证洗涤器发挥作用及国际航行的重要依据。

多级过滤，过滤精度可达0.1μm，有效去除粉尘、液态水等对数据的影响

全程180℃高温伴热，减小干扰物质影响

自动实现系统的采样、反吹，免除人工维护工作

智能化UI界面设计、详细的信息日志

防护等级可达到达IP65，适用于复杂工况

集成设计，结构紧凑，易于安装及使用

美国船级社型式认可证书英国船级社型式认可证书法国船级社型式认可证书中国船级社型式认可证书
GC-118型废气非甲烷总烃连续

监测系统检测报告
GC-118型废气非甲甲烷总烃连续

监测系统环保认证证书

测量原理

输出信号

检出限

分析周期

工作电压

GC-FID

4-20mA，RS232
RS485，以太网

≤0.1 mg/m³

非甲烷总烃2min
苯系物2min

220VAC/50Hz

室外仪表：-30 ~50℃
室内仪表：5 ~45℃

输出信非甲烷总烃(0-200)mg/m³
苯系物(0-50)mg/m3 （量程可定制）

≤2%F.S./24h

≤2%F.S./24h

≤1%

≤1%F.S.

T90≤90S

≤1%F.S.

600*1000*2000mm

系统可定制防爆

环境温度

测量参数
及量程

零点漂移

量程漂移

重复性

线性误差

响应时间

测量精度

机柜尺寸

系统防爆



GCEM6100
氨逃逸在线监测系统
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A

09

产品概述

系统应用

资质证书

产品特点

GCEM6100氨逃逸在线监测系统,基于可调谐半导体激光吸收光谱

（TDLAS）技术原理，通过高温伴热抽取方式，系统由PLC控制实现自动周

期采样、吹扫、逻辑控制及故障报警等功能，所有样气流经元件及管路均置

于恒温加热盒中，减少样气损失，可对NH3组分进行精准监测，为实时准确

地反映逃逸氨的变化提供了可靠保证。该系统包括预处理系统、TDLAS气

体分析测量及数据处理单元与显示三大部分，具有非接触式光学测量等特

点，广泛应用对灵敏度、响应时间、背景气体免干扰等有较高要求的各种气

体监测领域。

GCEM6100氨逃逸在线监测系统应用于众多环保工业气体排放监测及过程控制领域，例如：燃煤发电厂、钢铁厂、

冶炼厂、铝厂、垃圾发电站、水泥厂和化工厂、玻璃厂等。

GCEM6100型氨逃逸在线监测系统检测报告GCEM6100型氨逃逸在监测系统环保认证证书

电力、冶金、建材、化工等行业的工业过程监测，特别是需要大量地使用烟煤的高炉喷煤制粉系统，同时可应用于

工业过程的防爆、报警控制。

分析仪基于分散红外吸收原理，配置长光程吸收池，吸收池一侧为红外线光源，由发射器和气轮装置组成。另一侧

装有窄波段干涉滤光器，其通过波长与一氧化碳吸收波段相当，然后由红外探测器检测。接收器一侧安装了微处理器，

可监测探测器信号，并通过活动和参照信号的比例测量得到一氧化碳浓度。系统可扩展CO2、O2测量参数，同时可配置

电化学测量模块，适用不同工况需求。

GCEM1100CM
磨煤机CO在线监测系统A

产品概述

测量原理

系统应用

产品特点

GCEM1100CM磨煤机CO在线监测系统是对CO浓度高的早期预警系统，对

明火产生前CO含量的变化有十分迅速的反应，该系统能够根据不完全燃烧过程

中所产生的CO浓度对磨煤机火警提供一个预先报警，以防止对设备的损伤和人

体伤害。GCEM1100CM磨煤机CO在线监测系统包括取样探头组件、预处理单元、

分析单元、显示单元四部分，基于分散红外（NDIR）光电检测技术和本司成熟的预

处理系统，具有使用寿命长、抗干扰能力强、稳定性好、测量精度高、维护难度小等

特点。

利用非分散红外（NDIR）原理及光学长光程吸收池技术，测量精度高、使用寿命长

含有自动校准功能，防止气体检测漂移现象

配置零点校准、满量程点校准，保证很好线性度

采用全程高温伴热法直接抽取式取样方式，可靠性高，真实反映烟气成份含量，无附加误差，测量精度高

系统多样化配置，可根据实际工况环境选择电化学测量模块

探头过滤器采用特殊工艺制造专用过滤器，取样管道自动吹扫的配置，保证了系统在高粉尘工况下的连续采样，

长期可靠运行

光学非接触测量，不受现场高温、高尘、强腐蚀等恶劣工况影响

采用热湿法全程高温取样，涂层气室，降低干扰物质吸附及被测物质损失

高温抽取式测量，不受烟道内温度、压力波动的影响

半导体激光吸收光谱技术,避免背景气体干扰，提高数据准确性

采用反射气室，系统响应时间短、灵敏度高，超低浓度测量，分辨率达0.1ppm

系统结构便于后期维护、标定、清洁

系统接口丰富，通讯协议灵活，满足山东、河北等地动态管控要求



资质证书

M-TDL1000激光法气体分析仪
计量器具形式批准证书

M-TDL1000激光法气体
分析仪防爆合格证书

A 技术参数M-TDL1000
激光法气体在线监测系统(CO、NH3、H2S、HCL、HF、O2等)
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A
产品概述

系统应用

测量原理 

产品特点

M-TDL1000是以半导体激光吸收光谱技术（TDLAS）为核心的分析系统，采用就地安装高温抽取技术测量方式，系

统由取样及传输单元、预处理及控制单元、分析单元三部分构成，对烟气中的待测气体进行连续在线监测，为监管控制系

统稳定输出待测气体浓度数值。该系统响应速度快，适应能力强，可应用于多种测量工况及环境。

M-TDL1000激光法气体在线监测系统主要应用在环保监测、工业气体过程分析、钢铁冶金、石油石化、焦炉化工、生

物发酵、电力电子和食品等行业。

该系统采用可调谐半导体激光光谱吸收技术（TDLAS）原理，测量CO、NH3、H2S、HCL、HF、O2等参数。如前图，半导

体激光吸收光谱技术是一种高分辨率的光谱吸收技术。系统采用特定波长的激光束穿过被测气体，激光强度的衰减与

气体的浓度满足朗伯比尔定理，因此可以通过检测激光强度的衰减信息分析获得被测气体的浓度。采用半导体激光吸

收光谱技术的激光气体分析仪可从原理上实现高灵敏快速精确监测，不受其他气体的干涉影响，测量结果可靠性高。

非接触测量，不受被测气体环境参数（温度、压力）变化干扰

涂层气室，降低干扰物质吸附及被测物质损失

半导体激光吸收光谱技术，成功消除了背景气体交叉干扰影响，测量精度高

安装方便灵活，维护量小，抗干扰能力强，电磁兼容性好

连续的传感器状态监控，检测器采用光电传感技术，使用寿命长

系统接口丰富多样，满足系统集成传输，方便客户满足环保及过程控制需求

MDK116-M船舶
在线监测系统

GCEM1100CM磨煤机CO
在线监测系统

GCEM6100氨逃逸
在线监测系统

M-TDL1000激光法气体
在线监测系统

测量原理
SO /NO：UV-DOAS；

CO ：NDIR
NDIR，电化学 TDLAS TDLAS

输出信号 4-20mA/RS232/RS485 4-20mA/RS232/RS485 4-20mA,继电器输出，RS485 4-20mA,继电器输出，RS485

响应时间 T90＜30s T90＜60s（NDIR） 10s/120min 10s/120min

采样方式 抽取式采样 抽取式采样 抽取式采样 抽取式采样

工作电源 220VAC/50H AC 220V，50Hz 220VAC/50Hz,3KW 220VAC/50Hz,3KW

环境温度 0℃~ 55 ℃ -15~55℃ -15~55℃ -15~55℃

环境湿度 ≤90% ≤90% ≤85%，无结露 ≤85%，无结露

环境气压 900hPa-1100hPa 900hPa-1100hPa

安装方式 壁挂式 平台固定 平台固定 平台固定

测量参数及量程
SO /NO：0-100-1000ppm

CO ：0-25%
（量程可定制）

CO：0-500-1000ppm
可扩展CO 、O

NH
（量程可定制）

CO、NH3、H2S
HCL、HF、O2 等
（量程可定制）

零点漂移 ≤2%F.S/24h ≤2%F.S/24h ≤2%F.S./24h ≤2%F.S./24h

量程漂移 ≤2%F.S/24h ≤2%F.S/24h ≤2%F.S/24h ≤2%F.S/24h

重复性 ≤2% ≤1% ≤±2%F.S. ≤±2%F.S.

线性误差 ±2%F.S. ±2%F.S. ≤2%F.S. ≤2%F.S.

测量精度 ±2%F.S. ±2%F.S. ≤±2%F.S. ≤±2%F.S.

防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆

外形尺寸 6000*320*1100mm 6000*320*1100mm 1200*350*1250mm 1200*350*1250mm

压缩空气
无油、清洁、干燥 ,

气压0.4-0.8MPa
无油、清洁、干燥 ,

气压0.4-0.8MPa
无油、清洁、干燥 ，

0.4-0.6MPa
无油、清洁、干燥 ，

0.4-0.6MPa

产品认证 CCS、LR、ABS、BV / CMA、CEP CPA、Ex

防护等级 IP65 IP65 IP65 IP65

工作温度/相对湿度 ≤85%，无结露 ≤85%，无结露 ≤85%，无结露 ≤85%，无结露

防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆 系统可定制防爆
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资质证书

MDK-S301型数据采集传输仪环保认证 MDK-S301型数据采集传输仪检测报告

产品概述
污染源动态管控系统通过采集各个点位的污染物在线监测数据、工作参数、运行状态、生产工况、以及运维事件和视

频监控等数据，传输至环保局污染源监控平台，进行综合分析研判，降低在线监测设备运行中的人为因素，实现污染源排
放在线监测运行过程和参数的全程监控，提高污染源在线监测数据应用的可靠性。

符合《污染源在线自动监控(监测)数据采集传输仪技术要求》HJ 477-2009
符合《污染源在线自动监控(监测)系统数据传输标准》HJ 212-2017
符合《水污染源自动监控基站建设技术规范》DB41/T 1171--2015
符合《固定污染源颗粒物、烟气(SO2、NOx)自动监控基站建设技术规范》DB41/T 1327--2016

《关于做好重点单位自动监控安装联网相关工作的通知》 环办执法函[2021] 484号

参考标准

中煤哈密发电有限公司

阳城国际发电有限责任公司

晋能集团长治热电有限公司

山西漳山发电有限责任公司

大唐滨州发电有限公司

京能内蒙古集宁热电厂

国投广西北海电厂

华能莱芜发电有限公司

华能烟台八角热电有限公司

印尼明古鲁燃煤发电站

新疆阿拉尔盛源热电厂

新疆天业集团自备电厂

新疆天富热电股份有限公司

神华内蒙古蒙东鄂温克发电厂

神华国能宁夏鸳湖电厂

内蒙古京能五间房电厂

山西昱光发电有限责任公司

韶能集团新丰生物质发电有限公司

山西潞安集团高河能源有限公司

忻州市鑫宇煤炭气化有限公司

新疆阜丰生物科技有限公司

山西潞安环保能源股份有限公司

甘肃天宁新能源股份有限公司

山西华晟荣矿业高架源改造项目

河北鸿科碳素有限公司

石家庄中栋碳素有限公司

肥乡县圣康节能环保建材有限公司

偏关县晋电化工有限责任公司

中国能建肇东市生物质热电厂

神华国华九江发电有限责任公司

河北国华定州发电有限责任公司

神华胜利电厂

通辽霍林河坑口发电有限责任公司

福建华电可门发电有限公司

中电(洪泽)热电有限公司

神华神东电力山西河曲电厂

上海外高桥第一发电有限公司

新疆玛纳斯发电有限责任公司

国电河北龙山发电有限责任公司

邢台国泰发电有限责任公司

河北国华定州发电有限责任公司

内蒙古京能盛乐热电有限公司

冀建投寿阳热电有限责任公司

建投承德热电有限责任公司

山西潞安余吾热电有限责任公司

新疆八一钢铁股份有限公司

中国有色金属建设股份有限公司

百色百矿集团有限公司

广西柳州钢铁集团有限公司

敬业钢铁有限公司

天津铁厂

首钢长治钢铁有限公司

新疆其亚铝电有限公司

新疆嘉润资源控股有限公司

唐山北方瓷都陶瓷集团有限责任公司

邯郸市鑫磊节能建材有限公司

长治市瑞昌水泥厂

云南镇雄三和建材有限公司

内蒙古斯诺新材料科技有限公司

和田山东鲁新水泥厂

邯郸市肥乡区高森建筑材料有限公司

邯郸肥乡区鑫力建材有限公司

江西仙鹤白水泥有限责任公司

英德市鸿泰玻璃有限公司

湖北丰源钙业科技有限公司

石家庄行唐县兴唐建材厂

河南登封耐火材料有限公司

中国黄金集团石湖矿业有限公司

山东滨州和家纺有限公司

百威(保定)啤酒有限公司

黑龙江飞鹤乳业有限公司

德龙钢铁有限公司

山西晋煤天化工有限公司

滦县金马工业有限公司

湖北东方化工有限公司

巴州瑞兴化工有限公司

山西蔺鑫煤焦化有限责任公司

山东齐旺达石油化工有限公司

吉林东圣焦化有限公司

四川能投旺苍焦化有限公司

阜康市永虿煤化有限公司

新疆昆仑钢铁有限公司

昆明海疆有色金属冶炼有限公司

武汉钢铁有限公司

唐山金马钢铁集团有限公司

唐山市丰南区经安钢铁有限公司

内蒙古石洋金属材料有限公司

西安市城北供热有限责任公司

西安市热力总公司

呼和浩特市城发供热有限责任公司

呼和浩特市山水热力有限责任公司

呼和浩特富泰热力股份有限公司

土默特左旗富凯热力有限责任公司

吐鲁番市热力公司

哈尔滨平房物业供热有限责任公司

黑龙江海林农场有限公司

洮南市顺得利供热有限公司

长治县山河巨能供热有限公司

山西晋城市陵川县昌城供热有限公司

舞钢中加钢铁有限公司

鞍山钢铁集团有限公司

吉林鑫达钢铁有限公司

唐山松汀钢铁有限公司

秦皇岛佰工钢铁有限公司

秦皇岛安冶金属工业有限公司

安宁市永昌钢铁有限公司

山东泰山钢铁集团有限公司

云南玉溪仙福钢铁（集团）有限公司

污染源动态
管控系统A 合作客户名录B

13 14

污染源动态管控系统主要应用于环境空
气、污染源气态物及水质等在线监测系统的数
据动态监管，为环境监察、监管、评价等提供基
础数据支持。用于环境网格化监管、动态环境
管控、污染源信息化建设等场景。

系统应用

产品特点
触摸显示屏，人性化界面设计，易配置查看操作，易安装维护
内置丰富的设备仪表动态管控协议，协议可定制开发扩展，符合国标212协议和多地区动态管控协议要求
支持国家、省、市、区等环保部门多个监测平台同时上传数据
支持摄像视频监控和拍照，把摄像头视频和照片上传到服务器平台，实时监控站房及现场
长期应用与污染源在线监测系统，可帮助业主单位和运维企业远程查看数采仪数据和状态
无线4G全网通，内置12小时锂电池持续供电，可存储3年以上数据，可通过U盘导出数据



合作客户名录
客户名录
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“七星”售后服务认证证书

抽取式气体污染源监测管控系统
软件著作权等

百十余项软件著作权

柜式湿度仪实用新型专利等

百十余项专利

合作客户名录B 资质证书展示C

15 16

合作客户名录
客户名录
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合作客户名录
客户名录
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合作客户名录
客户名录
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ISO职业健康安全管理体系认证证书


